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苏小盈
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技术要求：
1、外围尺寸：100mmX200mm,红色虚线为成品裁切线；

2、颜色要求：CMYK（C-青、M-洋红、Y-黄、K-黑），

最高级: C100 M0 Y100 K0；第二级: C70  M0  Y100 K0；第三级: C30  M0 Y100 K0；第四级: C0 M0 Y100 K0;

第五级: C0 M30 Y100 K0；第六级: C0 M70 Y100 K0；第七级: C0 M100 Y100 K0;EU logo:C100 M80 Y0 K0和

C0 M0 Y100 K0;风扇及外框:C100 M0 Y0 K0；

3、材料要求符合ROHS指令,其他参照欧盟能源标签指令《(EU) NO 626-2011》;

4、字体和符号严格按照图示比例生产;

5、性能要求符合QJ/GD 41.12.001<不干胶印刷品检验规范>;

6、背面涂不干胶,粘贴到被粘物料上应牢固,且不能发生卷边现象;

7、未标注尺寸公差按GB/T 1804-c执行;

8、要求单张来料，每张离型纸上一张贴纸,每张离型纸需要留边，离型纸左右留边须在2-10mm内。
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