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LG BOMBA DE CALOR ACS

¢Qué es la tecnologia inverter de LG?

La tecnologfa LG Inverter se aplica a varios dispositivos electrénicos como
son los frigorificos y lavadoras, pero especialmente a los aires
acondicioandos, donde tienen un gran protagonismo. Con la tecnologia
inverter el consumidor puede ahorrar mas energia y mas dinero en su
factura energética.
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¢Qué es LG Bomba de calor ACS?

Tecnologia mas actual: reemplazo del calentador convencional
En los ultimos anos, el calentamiento global y la contaminacion nos ha llevado N
a que el interés por dispositivos ecoldgicos haya aumentado. v%’
Para satisfacer estas demandas del mercado, LG sigue trabajando en distintas

Calentador de agua Bomba de Calor para
eléctrico/calderade = ACS Inverter de LG
gas/aceite

Lavanderia Trastero

*La apariencia real del producto puede diferir de la escena simulada anterior,
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PRINCIPALES CARACTERISTICAS

TECNOLOGIA
INVERTER

I‘.] Maxima eficiencia energética

LG Bomba de calor ACS utiliza el primer compresor DUAL
Inverter del mercado que logré UEF 3.75, la eficiencia mas
alta de laindustria. Ahorra hasta un 88% mas de energia que
los requisitos de la certificacion ENERGY STAR. (UEF 2.0).

* Ahorro de costes de energia estimado por afio en comparacién con
el coste operativo anual estimado de un calentador de agua eléctrico
estandar de capacidad similar fabricado antes de 2015 bajo NAECAI
que probablemente esté siendo reemplazado.

Ahorros estimados por afio
de hogares estandar

75%

mas de
uso de
energia

Ahorro 74%
Ahorro

Calentador eléctrico 200L 270L
estandar (COP 3.6) (COP 3.85)

CONTROL
INTELIGENTE

=
88 Control y monitorizacién sencillos

Los mensajes de error faciles de entender hacen que
detectar una solucién y comunicarse con el centro
de servicio searapido y sencillo.

Aplicacién LG ThinQ

Consumidor - Instalador
y Servicio
Técnico

Calentamiento de agua potente

Elcompresor DUAL Inverter permite maximizar la potencia
de labomba de calor Puede proporcionar hasta un 20% mas
de agua caliente (modo Turbo).

* Tanque de agua de 58 galones Clasificacién de primerahora 65 galones
(automatico) / 80 galones (turbo) (certificado por CSA EE. UU.).

30% Mas rapida
25% Mas calida

Bajo nivel sonoro 38dBA

Através del motor BLDC y el compresor DUAL inverter,
el ruido se reduce a 38 dBA y proporciona un ambiente
confortable incluso en instalaciones interiores.

75dBA

‘| Biblioteca Conversacién  Oficina Metro
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=4 Operacion continua

Las dos fuentes de calor, calentador y bomba de calor, se
complementan a la perfeccién. Silabomba de calor falla,
el calentador permite el funcionamiento de emergencia.

Sin escalas
Calefaccion

DURABILIDAD
EXTREMA

Compresor Dual Inverter

+ 70% de ahorro de energfa
+ Calentamiento 40% mas rapido.
+ Menores vibraciones.
Un 88% menos que un compresor convencional.
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10 anos de Garantia

Garantia de 10 anos para las partes principales del
calentador de agua con bomba de calor. tanque de agua
y compresor. Durabilidad de 10 afios certificada por TUV
Rheiland de Dual Inverter Compress.

El revestimiento de ceramica dentro del tanque de agua
cumple con la Norma de Ceramica de Alemania DIN 4753
y proporciona 10 anos de resistencia a la corrosién.

INVERTER
compaesson

Tanque e WARRANTY
de agua
revestido de
ceramica

CONTROL
INTELIGENTE

Q’“ﬁ Wifi Integrado

Puedes controlar el producto a través de la aplicacién
LG ThinQ. Puedes consultar informacién como la
temperatura del agua, modo de funcionamiento, etc.

=
N Diagndstico inteligente

Smart Diagnosis permite a los usuarios comprobar
cémodamente la configuracién, la instalacién,

la resolucién de problemas y otra informacién
directamente desde un smartphone.

DISENIO

Instalacion rapiday Facil

La tuberia de entrada y salida solo en una direccién
hace que su instalacién sea facil

Puede conectar facilmente los cables en la caja

de conexiones.

Q Disefo elegante

Elexclusivo disefio cuadradoy el lujoso color
plateado lo convierten en un excelente disefio
para el interior.

Premio Red Dot Design Award 2020 iF DESIGN
AWARD 2020
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LG Bomba de calor ACS
LISTA DE ESPECIFICACIONES Y FUNCIONES

ESPECIFICACIONES

Filtro lavable
Compresor Dual Inverter

Display
Gufa entrada-salida agua.
‘ i Ac. Inoxidable
i
Resistencia eléctrica
Revestimiento ceramico
;% Drenaje
Referencia comercial Unidad WH20S WH27S
nida
Referencia fabrica F5TT20F-SA1 F5TT27F-SAO
Capacidad Volumen (Nominal) - 200l 270l
Rendimiento” COP (7°C/15C) = 33/35 345/3.85
Consumo de energia anual (AEC)
fi kWh 709/ 756 646 /712
Consumo de energia (15C/7°0)
Clase fj‘? eficiencia (7°C / 15) - A+ [ As A+ ) As+
energética
Suministro eléctrico = 1@, 230V, 50Hz 1@, 230V, 50Hz
Rango de voltaje admisible \Y 195~ 265 195 -~ 265
Modo operativo - Turbo/Auto/Bomba de calor/Vacaciones | Turbo/Auto/Bomba de calor/Vacaciones
Caudal de aire nominal Max./Min m*/min 6.7/44 6.7/44
Nivel ., Auto dB(A) 38 38
ivel presion sonora - 4B(A) e R
Nivel potencia sonora dB(A) 55 55
Equipo interior Dimensiones Equipo (An.xAlxL) mm 580 x 1,625 x 582 580 x 2,008 x 582
Peso Equipo kg 100 119
Rango de temperatura ambiente . o Tt
funcionamiento CDB 548 048
Cédigo de color - Plata Plata
exterior
Tipo = Twin rotary Twin rotary
Compresor Garantia ARos 10 10
Fabricante - LG Electronics LG Electronics
Tipo - R134a R134a
Precarga g 650 750
Refrigerante GWP - 1,430 1,430
t-COzeq - 0.930 1073
F-Gas kg 1.001 1072
Método de desescarche = Inversién del ciclo Inversién del ciclo
Al B Anodo con proteccién catddica Anodo con proteccién catddica
impresa (ICCP) impresa (ICCP)
Vélvula de alivio de T&P = S| Sl
Pantalla digital = Si Si
Wi-Fi (LG ThinQ)? - Sl Si
Garantia del acumulador Anos 10 10
Notas: - Monitorizar la temperatura del ACS
6 1) COP a 7°C de are y agua de 10°C-45°C con conducto COP a 15°C de aire - Visualizar avisos de mantenimiento
. & *L d d 4n basad | EN16147 y EN12202 - .
yaguade 10°C - 45°C sin conducto. * L;chggci‘é:geriéir?\gsdaey(z;Z;igm?s;t()aZse?oswzigzi;rannadso que no hayy nada de hielo z < e s > Llfels Good
2) Las principales funciones de la APP ThinQ: * Algunas especificaciones pueden cambiar sin aviso debido a nuestra politica de innovacién E

- Cambiar modo de operacién y temperatura de trabajo




